附件1

火电行业数据标记有关问题解读

一、锅炉/燃气轮机“停运”“并网/供能”或“解列”期间发生故障或事故，是否需要标记“故障/事故”？

答：无需标记。火电锅炉/燃气轮机“故障/事故”工况标记主要针对正常运行情况下生产设施或污染治理设施异常导致的废气污染物超标排放，包括发生故障或事故的时段、对设备或设施维修处理阶段以及恢复正常运行前的并网/供能阶段。

	案例1
	错误标记：某热电企业机组在标记“停运”期间仍有标记“故障/事故”的情形。

分析：“故障/事故”标记的主要针对火电企业正常运行状态，由于“故障/事故”有全年使用时长限制，该热电企业在机组“停运”期间，仍标记“故障/事故”，对后续标记时长不利。

正确的标记：标记为“停运”即可。

	案例2
	错误标记：某火电企业正常运行时，5月1日20:00至22:00发生了生产设施故障并标记“故障/事故”，随后5月1日22:01至5月2日01:00标记“并网/供能”，标记原因注明为“【计划外】公用系统设备故障”。

分析：该火电企业将发生故障后恢复正常运行前的并网阶段标记为“并网供能”，不符合标记规则提出的“故障/事故”时段应包括对设备或设施维修处理阶段以及恢复正常运行前的并网/供能阶段。

正确的标记：5月1日20:00至5月2日01:00均应标记为“故障/事故”。


二、如何确定“并网/供能”和“解列”两类工况标记的起点时间与终点时间？

答：“并网/供能”的起点时间是并网发电或有效供能，终点时间是达到正常运行状态且烟气污染物排放浓度满足排放标准；“解列”的起点时间是逐步减少燃料量投入的方式开始降低锅炉/燃气轮机负荷或功率（应满足锅炉/燃气轮机负荷或功率降至50%及以下的条件）；终点时间是与电网解列或停止有效供能，开始停炉（机）。对于这两种工况标记的起点时间和终点时间，企业应根据生产实际、废气污染治理设施是否正常运行，以及废气排放口污染物达标排放情况进行综合确定。

	案例3
	错误标记：某热电企业将锅炉4月21日16:45至4月22日10:59标记为“并网/供能”，时长约18小时。

分析：上述标记超过了标记规则提出的“并网/供能”时间控制要求。标记规则提出“机组并网发电或有效供能”至“锅炉/燃气轮机及污染治理设施达到正常运行状态”前的时段，可以标记为“并网/供能”。经查，该企业机组在并网发电时（16:45），二氧化硫及烟尘排放浓度满足排放标准要求，并网发电3小时后氮氧化物排放浓度也满足排放标准。

正确的标记：4月21日16:45至19:45标记为“并网/供能”，19:46标记为“正常运行”，进入正常运行状态。

	案例4
	错误标记：某火电企业生产工况标记为“解列”时锅炉负荷大于50%（约为70%）。

分析：上述标记不符合标记规则提出的“解列”标记条件。标记规则提出从“锅炉/燃气轮机负荷或功率降至50%及以下”至“机组与电网解列或停止有效供能”前的时段可以标记为“解列”。经查，该企业在锅炉实际负荷为额定负荷70%时标记“解列”，废气排放口氮氧化物、二氧化硫及烟尘排放浓度均符合排放标准要求。

正确的标记：不标记“解列”，待锅炉负荷降至额定负荷50%以及下后，根据废气污染物达标排放情况标记“解列”。


三、火电企业能否从正常运行直接进入“停运”状态，或者从“停运”直接进入“并网/供能”状态？

答：不能。标记规则对火电厂锅炉/燃气轮机生产工况、污染治理设施设定了“解列”“停炉（机）”“停运”“启动”“并网/供能”和“故障/事故”6种标记，每种标记都有对应的条件，同一锅炉/燃气轮机在同一时段只能标记一种生产工况，在实际使用过程中企业应确保工况序列组合符合生产逻辑。一般情况下，锅炉/燃气轮机在正常运行并网发电到完全停运，期间要经过“解列”和“停炉（机）”，不可以“跳跃”标记。同理，从“停运”状态到“并网/供能”，要经过“启动”的过程。锅炉爆炸、并网或供能线路突然断开事故等极端特殊情况除外，进行标记说明即可。

	案例5
	错误标记：某火电企业3月2日22:00标记“停运”后，3月10日22:00直接进入正常运行状态。

分析：上述标记不符合生产逻辑。锅炉/燃气轮机从“停运”到“正常运行”状态，需要经过“启动”“并网/供能”过程。

正确的标记：3月2日22:00至3月10日8:00、3月10日8:01至20:00、3月10日20:01至21：59三个时段分别标记为“停运”“启动”“并网/供能”，22:00以后不标记，进入正常运行状态。


四、“停运”时对生产设施或污染治理设施进行临时性维护、检修等，导致烟气排放数据不满足“停运”参数要求，应该如何标记？

答：目前“停运”工况标记可细分为“停运”和“停运（维修处理）”两类情形。标记规则规定废气排放口自动监测数据：氧含量≤19%、或烟气流速≥2米/秒、或烟气流量超过额定工况20%、或烟气温度＞40℃时，原则上不得标记“停运”。

当火电企业在标记“停运”时对生产设施或污染治理设施进行维护或检修，导致废气排放口自动监测数据短时间无法满足“停运” 条件要求时，应当使用“停运（维修处理）”标记。

	案例6
	错误标记：某火电企业将锅炉自5月26日11:42至6月9日3:38标记为 “停运（维修处理）”。

分析：经查，企业标记“停运（维修处理）”期间，大部分时段烟气流速、流量、温度和氧含量符合“停运”标记条件，只有在5月26日11:42至14:50时段，由于检修引风机，导致烟气流速超过2米/秒，不满足“停运”条件。该企业错误的理解了“停运（维修处理）”标记意义。

正确的标记：5月26日11:42至14:50标记为“停运（维修处理）”,5月26日14:51至6月9日3:38标记为“停运”。

	案例7
	错误标记：某热电企业4月15日8:00至4月30日21:00将锅炉工况标记为“停炉（机）”，标记的原因为“【计划内】按生产计划停炉检修”。

分析：经查，该企业4月15日23:00后，废气排放口自动监测数据同时满足氧含量＞19%、烟气流速＜2米/秒和烟气温度＜40℃，符合“停运”标记条件。4月20日10:00至12:00由于设备维护导致废气自动监测数据氧含量＜19%、烟气流速＞2米/秒。企业错误的理解了“停炉（机）”与“停运”标记使用情形。“停炉（机）”是“机组与电网解列或停止有效供能”至“锅炉/燃气轮机停运”前的时段，通常情况下，该时段废气排放口自动监测数据的烟气流速、流量、温度等参数逐渐降低，氧含量逐渐升高，当所有参数均符合“停运”工况标记条件后，即可标记“停运”。

正确的标记：4月15日8:00至23:00、4月15日23:01至4月20日9:59、4月20日10:00至12:00、4月20日12:01至4月30日21:00四个时段分别标记为“停炉（机）”、“停运”、“停运（维修处理）”、“停运”。


五、火电企业“解列”后，燃烧装置及发电系统仍处于低出力运行阶段，或由于设施建设、生产工艺等原因无法满足“停运”标记要求的，应该如何标记？

答：依据标记规则，火电企业锅炉/燃气轮机“解列”后至“停运”前的阶段，可标记为“停炉（机）”。通常情况下，该阶段废气排放口自动监测数据的烟气流速、流量、温度等参数逐渐降低，氧含量逐渐升高。但若机组解列或停止有效供能后处于“热备用”等状态，相关参数将不会呈现规律性变化趋势，而会在一定范围内波动，此情况可以标记为“停炉（机）”。此外，确实因设施建设、生产工艺等问题无法达到“停运”标记要求的，应严格标记为“停炉（机）”，并及时组织自排查，与同类型行业企业进行工艺比对，优化设置，进一步提升工艺水平，切实达到“停运”标记要求。

	案例8
	错误标记：某电厂机组于2021-4-23 10:20标记停炉，1分钟后即标记停运，同时自动监测数据显示烟气流速为5.96m/s（＞2m/s）、烟气温度49.6℃（＞40℃）。2021-4-23 12:20烟气温度降低至39.8℃，2021-5-3 17:05重新启动时，烟气流速只能达到约3.6m/s，无法降低至＜2m/s的“停运”标记条件。

分析：火电行业生产设施“停运”工况标记条件应满足该生产线废气排放口自动监测数据显示含氧量＞19%、或烟气流速＜2m/s、或烟气流量不超过额定工况20%、或烟气温度≤40℃。从自动监测数据显示信息看，直至2021-5-3 17:05重新启动时，烟气流速最低只能达到约3.6m/s，未达到烟气流速≤2m/s 的“停运”工况标记条件；但该厂于2021-4-23 10:21标记“停运”，因自动监测数据显示烟气流速为5.96m/s（＞2m/s）、烟气温度49.6℃（＞40℃），不满足停运标记条件，相应触发生成电子督办任务单。同时，该厂“停炉（机）”——“停运”两个工况序列前后仅间隔1分钟，存在随意标记的情况，直接影响标记数据质量。经核实，该厂为多套机组共用烟道工艺，单套机组停运时，未停运机组会在烟道内形成反冲现象，致使已停运机组烟气流速无法达到“停运”条件。

正确的标记：该厂因生产工艺问题无法达到“停运”标记要求，应将2021-4-23 10:20至2021-5-3 17:04全部时段标记为“停炉（机）”。“停炉（机）”无时限要求，不对“停炉（机）”标记时长进行督办。


附件2

水泥行业数据标记有关问题解读
一、标记为“停窑降温”时，结束时间点水泥窑窑尾烟室温度降至50℃，时长超过了24小时，应该标记为“停运”吗？什么情况进行“停运”标记？

答：“停窑降温”标记的起止时间为“止料”至“水泥窑窑尾烟室温度降至50℃”的时段，结束时间点为“水泥窑窑尾烟室温度降至50℃”，企业根据实际时长进行标记，并如实反映情况，不局限于目前的24小时。对于“停运”标记，现阶段原则上需同时满足烟气含量氧＞20%且窑尾烟室温度≤50℃时才能标记为“停运”。确实因生产工艺问题无法达到“停运”标记要求的，应严格标记为“停窑降温”，并及时组织自排查，与同类型行业企业进行工艺比对，进一步提升工艺水平，切实达到“停运”标记要求。

	案例1
	错误标记：某水泥企业，将窑尾工况标记为“停运”，开始和结束时间为2021年3月25日16:00:00至2021年6月30日23:59:58。

分析：该企业将非停运状态标记为“停运”。经查，该企业自动监测数据，以5月份小时日均值数据为例，企业5月份氧含量均小于10%，各项污染物排放浓度显示正常，窑尾烟室温度在1000℃左右。

正确的标记：企业应为“正常运行”状态。

	案例2
	错误标记：某水泥公司生产线于2021-4-28 04:31标记“停窑降温”，1分钟后即标记“停运”。自动监控数据显示，该公司2021-4-28 04:32窑尾烟室温度为1178.6℃（＞50℃），氧含量为16.7%（＜20%），至2021-4-28 22:11，窑尾烟室温度降为49.83℃，氧含量为20.91%。

分析：水泥行业生产设施“停运”工况标记条件应满足该生产线自动监测数据烟气含氧量＞20%，或窑尾烟室温度≤50℃。从自动监测数据显示信息看，2021-4-28 22:11，该公司窑尾烟室温度降为49.83℃，氧含量为20.91%，此时的生产工况才满足生产线停运标记条件。2021-4-28 04:32，该公司窑尾烟室温度1178.6℃（＞50℃）、氧含量16.7%（＜20%），生产工况未达到停运标记条件时提前标记“停运”，相应触发生成电子督办任务单。同时，该公司“止料”-“停窑降温”-“停运”三个工况序列前后仅间隔1分钟，存在随意标记的情况，直接影响标记数据质量。

正确的标记：生产线工艺条件允许、自动监测数据可满足相应工况标记条件时，应以该工况实际达到时间为准进行标记。该案例中，“停运”工况应于2021-4-28 22:11前后，即自动监测数据显示烟气含氧量＞20%，或窑尾烟室温度≤50℃时进行标记，确保标记数据真实反映生产运行情况。


二、生产设施或污染治理设施发生故障或事故，应当如何标记？

答：为提高企业“故障/事故”标记的准确性，平台增加了“故障/事故”标记细化选项，即“故障-维修”“故障-止料”“故障-停窑降温”“故障-烘窑”“故障-投料”。企业一旦选择标记“故障/事故”，则触发细化选项。目前，平台尚未对细化选项约定标记条件，对每一细化选项标记时长情况也不进行督办，只对“故障/事故”标记总时长情况进行督办。

（1）正常运行时出现可能导致污染物排放异常的故障或事故，但不影响生产，在细化选项中只使用“故障-维修”标记，直至维修后恢复正常运行，见图1。
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图1 故障事故但不影响生产的标记示例

（2）可快速修复，但出现故障影响生产、须停止投料时，先标记“故障-止料”，可快速修复的在维修时段标记“故障-维修”，恢复投料时标记“故障-投料”直至工况稳定。见图2。
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图2 故障事故部分影响生产的标记示例1

（3）不能快速修复、需要停窑降温再进一步检修的。先标记“故障-止料”和“故障-停窑降温”，在维修期间标记“故障-维修”，修复后重新烘窑标记“故障-烘窑”“故障-投料”直至工况稳定。见图3。
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图3 故障事故部分影响生产的标记示例2

（4）出现故障导致生产停运。先标记“故障-止料”和“故障-停窑降温”，待水泥窑窑尾烟气含氧量大于20%且窑尾烟室温度降至50℃以下后标记“停运”，停运期间进行维修不计入“故障/事故”，无须标记“故障-维修”。修复后根据实际工况先后标记“故障-烘窑”“故障-投料”直至工况稳定。确实因生产工艺等问题无法达到“停运”标记要求的，以最接近 “停运”标记要求的时间为准进行标记，如实反馈生产情况。见图4。
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图4 故障事故导致停运的标记示例

因故障导致止料，修复后的重新投料应使用“故障-投料”，因故障导致停窑，修复后的重新烘窑应使用“故障-烘窑”。前述故障时段均计入“故障/事故”总时长。故障或事故导致的止料或停窑降温与计划性检修时的“止料”“停窑降温”工况不能混用，应予以区分使用。

	案例3
	错误标记：某水泥企业，工况序列为“止料→故障/事故→烘窑→投料”，标记起始时间为5月27日12：45—5月27日17：45，标记原因注明为“【计划外】公用系统设备故障”，企业注明原因为“预热器堵塞”。

分析：企业将“故障/事故”标记与“止料”“烘窑”“投料”混标。经查，该企业该时段窑尾烟室温度均在950度以上，没有时间点满足停运条件；且从企业针对每一工况的详细记录来看，“止料”工况起止时间为2021-05-27  12:45:00至2021-05-27  12:45:59，仅为59秒，这种情况，是由于企业发生“故障/事故”而导致止料等情况。

正确的标记：应首先标记为“故障/事故”，然后根据细化选项选择后续工况。

	案例4
	错误标记：某水泥企业，工况序列为“止料→停窑降温→停运→烘窑→投料”，标记起始时间为5月19日4：30-5月22日13：00，标记原因注明为“【计划外】回转窑设备故障”。

分析：1.该工况标记有误。这种情况，是由于企业发生“故障/事故”导致需要进行停运处理。

2.经核实，该企业自5月19日5时-5月22日8时，氧含量大于20%；自5月20日8：53-5月22日8：45，窑尾烟室温度小于50度；满足停运条件，则“停运”时长为47h52min。

3. 上述标记增加了故障时长：本次实际“故障/事故”总时长为32h38min。即5月19日4：30至5月22日13：00，持续总时长80h30min中，扣除掉满足停运条件的时间即为“故障/事故”时长，80h30min-47h52min=32h38min。

正确的标记：应首先标记为“故障/事故”，然后根据细化选项选择后续工况。


三、水泥窑窑尾烟室温度数据失真，不能反映实际工况，应如何标记？

答：发现水泥窑窑尾烟室温度数据失真，不能反映实际工况时，应及时检修是否存在热电偶结焦、损坏等情况，并使用自动监测异常标记中的“温度传感器故障”标记对温度数据失真时段进行标记，直至修复正常。

附件3

造纸行业数据标记有关问题解读
一、造纸厂生产过程中，如何区分使用“生产设施运行状态调整”标记和生产设施“停运”标记？

答：“生产设施运行状态调整”标记主要针对造纸厂某条生产线或某个生产车间。生产设施运行中会存在原料变化（如木浆、非木浆的转换，废纸来源的转换等）、产品品种变化（如纸浆白度变化，纸产品品种转换等）、产品产量变化（如运行负荷调整）、工艺调整（如漂白、未漂白的转换）等情况，统称为“生产设施运行状态调整”。标记“生产设施运行状态调整”时需描述生产状态调整的具体原因，准确把握持续时间。

生产设施停运是针对造纸厂某条生产线或某个生产车间，而非整个造纸厂，生产设施的主要设备均处于未工作状态且不排放污染物的时段，方可标记该生产线或车间“停运”。对于不属于生产设施“停运”标记的，可纳入生产设施运行状态调整标记。例如：对于产生污染物的工艺段存在部分生产设施启动、停机的，可视为产品品种、产品产量变化，纳入生产设施运行状态调整标记。同时描述清楚发生生产设施运行状态调整的生产线或生产车间，具体原因以及标记起止时间。

二、存在多条废水治理设施时如何标记？

答：废水治理设施标记分为“停运”和“故障/事故”两大类。废水治理设施“停运”是针对整个造纸厂而言的，而非单个装置或单条污水处理线，同时满足“停止运行”“不排放废水”的时段，可以标记为“停运”。

废水治理设施“故障/事故”是针对整个造纸厂废水治理设施而言，原则上任何废水治理设施发生故障/事故，同时对废水治理设施的正常运行产生影响的时段，均可以标记为废水治理设施“故障/事故”。

当造纸厂存在多条废水治理设施且分别对应不同的总排口（安装自动监测装置），可按不同排口分别标记；造纸厂存在多条废水治理设施但对应同一个总排口（安装自动监测装置）的，视为整体标记。不管标记为“停运”还是“故障/事故”均需描述具体标记原因，如实标记，确保工况标记符合正常生产逻辑，明确标记起止时间，为后续开展造纸行业生产工况豁免奠定研究基础。

附件4

平台操作有关问题解读
一、如何正确的使用“自动监测异常”标记？

答：标记规则中规定自动监测异常标记内容包括“自动监测设备维护”“通讯中断（待补传）”和“不可抗力”等3种，对每一类标记都进行了说明解释并设置了标记优先级。在实际操作中，企业应根据自动监测设备实际出现的主要问题进行正确标记。如将需要长时间停机停产，以及自动监测设备零配件返厂升级的时段，标记为“自动监测设备断电”；将自动监测设备小间装修改造标记为“自动监测设备维护”；将数采仪数据储存程序故障标记为“通讯异常”等。

	案例1
	错误标记：某企业生产设施及治理设施均标记为正常，氨氮、总氮等监测指标自动监测设备维护标记也为正常，但出现氨氮对应监测值为-0.1mg/L，总氮监测值远小于总氮执行标准值等的情形。

分析：企业在工况标记均正常的情形下，企业应如实、规范做好各监测因子自动监测设备维护标记，保障在线监测数据的有效性、完整性。

正确的标记：氨氮在线监测设备应标记为质控样比对，并明确标记起止时间。同时备注：样本比对过程中，自动监测值异常。

	案例2
	错误标记：企业总氮自动监测设备维护标记状态为“维护”，但标记原因为监测设备仪器故障。

分析：对照自动监测设备维护标记规则判断，自动监测设备应处于故障状态，而不是维护。标记状态与原因描述需符合逻辑，并保持一致。


三、如何正确理解“事中调度”中有关恒值的督办规则？

答：在电子督办平台实际运行中，部分企业可能因如下情形触发恒值督办，相应处理建议如下。

	案例3
	1.某火电企业因燃煤介质含硫低且实行超低排放，部分污染物监测值较低出现恒值；

2.某水泥企业工艺控制较好，部分污染物监测值较低出现恒值。

分析：一般极少出现以上情况，建议检查氧含量和CEMS量程，查看CEMS采样装置是否漏气。

	案例4
	某造纸企业因停产或间歇性排水导致出现长时间零值、恒值，触发恒值督办。

分析：在停运不排放期间，企业需及时进行“停运”标记；在电子督办平台升级后，各省可根据管理需要设置白名单或配置恒值持续时长。

	案例5
	某企业污染物监测值因小数位数保留不足，触发恒值督办。

分析：小数位数保留与仪器的测量精度有关，关于小数位保留位数建议按照相关规范（HJ212等）进行。


四、造纸企业废水治理设施“停运”期间，因流量计存在一定误差，排放量可能不为零，是否会触发事中督办？

答：在停运不排放期间，排污单位需及时录入停运记录。造纸企业可在基本信息中根据实际情况填写“停运期间流量上限”，填报后停运期间流量超过上限才会触发事中工况标记异常督办。

五、解读的操作指引与平台操作内容不一致时如何处理？

答：试点运行过程中，平台定期进行内容更新，更新后会出现部分界面操作流程与现有解读不一致的情况。此时，应以平台实际操作界面为准，及时联系平台管理人员了解新界面操作要点，避免错误操作发生。
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